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Cable de control para la pantalla de VIideOo ..........ccccueeeriieeriiennieeeieecieeeee e 140C16803
Diagramas de la tarjeta del microprocesador:
Tarjeta CPU .....o.ooiiiieiee ettt sttt e ens 140B11440-05
Tarjeta de interface digital ..........coccueeiiiiiiiiiiiiiiie e 140B11440-11
Tarjeta digital I/O, no usada en todos ..........cceveeeeriieriieeniiieeriee e 140B11441-01
Tarjeta coOdifiCadOra ........eivuiiiiiiiiiiie e 140B11442-03
Diagrama del kit del relevador (hoja 1) ......cceviiiiiiniiniiiniiiieiceeeee 140D16809-100
Ensamble del kit del relevador (hoja 2) .......coovveeiiiieniieiniiiinieeeieeeeee 140D16809-100
Ensamble de la caja de control reémoto ..........cccueeerveeerieeerieeeiee e 306D11367
Cable del controlador del MOtOr ...........cocueeviiiiiinieiiieeeeee e 306B11084-06
Cable plano del bastidor I/O ........ccceeeeiiiiiiiiieiieeeeee e 306B11083-04
7. DIAGRAMAS MECANICOS DEL CARGADOR.........ccirinruirrensurnsursressansssssnssassanne
Barrera de seguridad ..........cccoeviiieiiiiieiiiece e 305D11234

DIAGRAMAS MECANICOS 305 USO ESTANDAR 70” O 80” DE ALCANCE

Dimensiones generales uso estindar 70” de alcance, S0#...........cccceeevveeerineennn. MLLDO0018
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LADLE WITH TRIANGLE CONTROLS
Dimensiones generales uso estindar 80 de alcance, 25#.........ccccceeevveeerreenn. MLLDO0087

DIAGRAMAS DE ENSAMBLE MECANICO:

Ensamble final del cargador.............ccoooveeiiiiiiniiennicinieene (hoja 1)........... 305D10687-07
Placa lateral del codificador............coovvvvvveeiiiiiiiiiiiiiineeeeeenn, (hoja 2)........... 305D10687-07
Placa lateral del motor ........ccvvveeeieiieiiiiiieeeee e (hoja 3)........... 305D10687-07
Brazos del cargador..........occuveeeiiiiiiieciieeeeeeeeee e (hoja 4)........... 305D10687-07
Secciones del cargador...........cceovuieiriiiiiiiiiiieieeeeeen (hoja 5)........... 305D10687-07
Ensamble del SENSOT.........cccuiiiiiiieiiieeiiie ettt 306D10972-13
Ensamble del pedestal...........coouiiiiiiiiiiiiiiiieiieeeeeeeeeee e 305D10878

DIAGRAMAS MECANICOS CARGADOR 305 USO PESADO

DIAGRAMAS DE ENSAMBLE MECANICO: 80 de Alcance 100 de alcance
Ensamble final del cargador (hoja 1) .......ccceeevunenneee. 305D10687-80........... 305D10687-81
Placa lateral del codificador (hoja 2) ........cccceeuuenneee. 305D10687-80........... 305D10687-81
Placa lateral del motor (hoja 3).....ccccceevveeeveenneennee. 305D10687-80........... 305D10687-81
Brazos inferiores del cargador (hoja 4)..................... 305D10687-80........... 305D10687-81
Engrane grande de enlace (hoja 5).......cccceeveevnennnee. 305D10687-80........... 305D10687-81
Brazos superiores del cargador (hoja 6).................... 305D10687-80........... 305D10687-81
Resorte de contrapeso (hoja 7).....cccceeeevveecieenneeennne. 305D10687-80........... 305D10687-81
Ensamble del sensor (hoja 8) ......ccccceevvveiiiiieinneennnne. 305D10687-80........... 305D10687-81
Ensamble del pedestal...........cccerervenieninienieniennne 305D10878-80........... 305D10878-80

DIAGRAMAS MECANICOS DEL CARGADOR 305 DAL

DIAGRAMAS DE ENSAMBLE MECANICO: 49” de alcance (352)140” de alcance (358)

Dimensiones generales...........occueeerveernieeniieeniiieenieeenne 352A00001

Ensamble del cuerpo (2 hojas).......ccceeeveeeeveeecieennneennne. 352D12232.........u..... 358D12241
Ensamble del brazo (2 hojas)......ccccceeeveeeriieeniieenieennnne. 352D12233................. 358D12242
Ensamble del pedestal...........cccceeeviieinieeeiiieeieeeiieens 352D112231....ccuueee. 358D12244

DIAGRAMAS DEL CUCHARON (Para todos excepto la serie 358)

Ensamble del cucharon (2-10H) .....cooovvveeeiiiiiiiiieeeee e 307D00028
Ensamble del cucharon (12-20H) ......cccvvveeeeiiieeiiiiieeeeee e 307D00025
Ensamble del cucharon (25-40H) ....cocuvvveeeiiiieiieeeeee e 307D00026
Ensamble del cucharon (SOH)........coooviviieiiii i 307D00027

Numero de Parte del manual: 15615-305/
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|Example of Text |

3. PROGRAMACION

LADLER

Dipper Positions Arm Positions

B FILL ANGLE D‘SPE? éE¥ 3 DIPPER CLEAR
POUR POSITION 1 m SPILL-OFF

[
=8 POUR POSITION 2 m@ READY TO POUR
=8 POUR POSITION 3 POUR FORWARD  REST

Speeds SP‘LL’SE Timers

ARM RETRACT LOW METAL DELAY CYCLE START

ARM FORWARD Arrm FILL

POUR SPEED A SPILL—OFF

POUR SPEED B ABORT CYCLE

POUR SPEED C T‘SMEETR DELAY AFTER POUR

RETRACT AFTER POUR DELAY POUR
COMPLETE SIGNAL

Interlocks Cycle Status Machine Status
mm [ ADLE START m N CYCLE mm  DIPPER OVERTRAVEL
mm DIES LOCKED B HIGH METAL ABORT Em FAULT

mm  PLUNGER RETRACTED m  [OW METAL ABORT mm METAL SENSOR

mm POUR COMPLETE m  CYCLE ABORT mm HIGH METAL SENSOR

Warning: Mode Select

Read the manual before

operating this equipment. ‘MANUALH AUTO H AUTO ‘
ON

; CYCLE
Failure to do so may result START
in personal injury or
machine damage. 2] [ =R

Only qualified personnel

should operate this Opemﬁoms

equipment.
Fill angle is not a direct repre— FORAVRVXRD RE#SX‘CT FAARSMT

sentation of shot size.
Increasing fill angle SRR SFPER
decreases shot size.

JOG DP‘%FL)JERR POUR v
FORWARD RETURN orr

DIPPER DIPPER DIPPER
JOG FILL FILL CLEAR H ENTER
REVERSE RETURN
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Toda programacion inicial debe realizarse en
modo manual. La programacién en modo
automdtico se utiliza para ajustes finos y se va a
discutir en la siguiente seccion.

SEGURIDAD EN LA OPERACION Y
CONFIGURACION

Los operadores y el personal de mantenimiento
deben estar familiarizados con el manual del
equipo y deben estar entrenados en la operacién
adecuada de este equipo para una operacion y
configuracién seguras. Asegurese que todos los
interruptores del panel de control estdn
“APAGADOS” cuando se aplique la corriente
por primera vez. Nunca haga ajustes al equipo
mientras este en operacion. Recuerde, la
maquina tiene la habilidad de golpear, pellizcar,
picar y agarrar ropa suelta, lo cual puede resultar
en lesiones del personal. Para poderse mantener
fuera de la trayectoria usted siempre debe saber
cual es la direccidn en la cual la maquina se va a
mover a continuaciéon. Nunca debe ser necesario
hacer ajustes al equipo con la corriente
“ENCENDIDA”. Si usted encuentra necesario
hacer un ajuste o encontrar una falla con la
corriente “ENCENDIDA”, una segunda persona
que este calificada debe estar en el panel del
operador maniobrando el equipo en modo
“MANUAL”. La segunda persona nunca debe
quitar la vista de la persona que estd trabajando
en el quipo. Bajo ninguna circunstancia se deben
realizar ajustes mientras el equipo se encuentra
en movimiento. Nunca opere el equipo antes de
cerciorarse que el drea de trabajo estd limpia y
todos los dispositivos y barreras de seguridad
estdn en su ligar. Solo se le debe permitir al
personal autorizado modificar la programacién
de este equipo. No opere el equipo sin las
interconexiones recomendadas. Cualquier
condicioén insegura en la operacién del equipo
debe ser reportada inmediatamente al personal
adecuado.

ALGORITMOS GENERALES

En general, cada vez que es necesario cambiar un
pardmetro la secuencia de tecleado es:

1. Estando en modo manual, presione la tecla
TEACH, provocando que el LED parpadee.

2. Entre a cualquiera de las secciones que
contiene los pardmetros que desea cambiar
presionando una de las cuatro teclas SET o una
tecla AUX.

3-2 PROGRAMMING

3. Presione la misma tecla SET, o la tecla AUX
hasta que el LED que esta junto al pardmetro que
se va a cambiar se ilumine. Los valores
preestablecidos que estdn en memoria aparecen
en el desplegado mientras se mueve a través de
los distintos pardmetros.

4. Si esta en la seccién contadores de tiempo o
velocidad, ingrese el nuevo valor utilizando la
porcién numérica del teclado plano. Si esta en la
seccion de posicion del brazo o posiciéon del
cucharon, mueva el brazo o cucharon a la
posicion deseada, o ingrésela numéricamente.

5. Finalmente, ingrese este valor en la memoria
presionando la tecla ENTER. Cuando el nuevo
valor es aceptado, el LED TEACH va a
parpadear de nuevo.

NOTA: Si un nimero que se ha ingresado
utilizando la porcién numérica del teclado plano
es incorrecto, puede ser borrado del desplegado
con la tecla CLEAR. Esto es efectivo solamente
si la tecla ENTER no ha sido presionada.
También si un valor esta fuera del rango
aceptable para ese pardmetro, el valor
desplegado va a parpadear hasta que la tecla
CLEAR sea presionada.

Sin necesita cambiar otros pardmetros, siga los
pasos 2) al 5).

Para salir del modo de programacién presione la
tecla TEACH. El LED TEACH debe estar
parpadeando para poder salir del modo de
programacién, si no es asi, entonces se debe
presionar la tecla ENTER o CLEAR para llevar
al LED TEACH de regreso a su condicién de
parpadeo. También si no se presiona una tecla
por 30 segundos, la maquina se saldrd del modo
de programacién por si misma; esta es la
caracteristica “manos libres” de los controles
Triangulo.

TECLADO PLANO

El Cargador utiliza un teclado sensible al toque
como una interface del operador. Este teclado
plano esta codificado por colores y usa la
terminologia que es familiar para la industria de
inyeccion a presion.

NOTA: Las maquinas que utilizan la estacién de
video del operador, no tienen LEDs como se
menciona abajo. Esta estacion despliega el modo
actual en la pantalla de video en textos y
graficas. Todas las teclas se operan en la misma
forma como si fuera un teclado plano.
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