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 Toda programación inicial debe realizarse en 
modo manual. La programación en modo 
automático se utiliza para ajustes finos y se va a 
discutir en la siguiente sección. 

SEGURIDAD EN LA OPERACIÓN Y 
CONFIGURACION 

Los operadores y el personal de mantenimiento 
deben estar familiarizados con el manual del 
equipo y deben estar entrenados en la operación 
adecuada de este equipo para una operación y 
configuración seguras. Asegúrese que todos los 
interruptores del panel de control están 
“APAGADOS” cuando se aplique la corriente 
por primera vez.  Nunca haga ajustes al equipo 
mientras este en operación.  Recuerde, la 
maquina tiene la habilidad de golpear, pellizcar, 
picar y agarrar ropa suelta, lo cual puede resultar 
en lesiones del personal.  Para poderse mantener 
fuera de la trayectoria usted siempre debe saber 
cual es la dirección en la cual la maquina se va a 
mover a continuación.  Nunca debe ser necesario 
hacer ajustes al equipo con la corriente 
“ENCENDIDA”.  Si usted encuentra necesario 
hacer un ajuste o encontrar una falla con la 
corriente “ENCENDIDA”, una segunda persona 
que este calificada debe estar en el panel del 
operador maniobrando el equipo en modo 
“MANUAL”.  La segunda persona nunca debe 
quitar la vista de la persona que está trabajando 
en el quipo.  Bajo ninguna circunstancia se deben 
realizar ajustes mientras el equipo se encuentra 
en movimiento.  Nunca opere el equipo antes de 
cerciorarse que el área de trabajo está limpia y 
todos los dispositivos y barreras de seguridad 
están en su ligar.  Solo se le debe permitir al 
personal autorizado modificar la programación 
de este equipo.  No opere el equipo sin las 
interconexiones recomendadas.  Cualquier 
condición insegura  en la operación del equipo 
debe ser reportada inmediatamente al personal 
adecuado. 

ALGORITMOS GENERALES 

En general, cada vez que es necesario cambiar un 
parámetro la secuencia de tecleado es: 

1. Estando en modo manual, presione la tecla 
TEACH, provocando que el LED parpadee. 

2. Entre a cualquiera de las secciones que 
contiene los parámetros que desea cambiar 
presionando una de las cuatro teclas SET o una 
tecla AUX. 

3. Presione la misma tecla SET, o la tecla AUX 
hasta que el LED que esta junto al parámetro que 
se va a cambiar se ilumine.  Los valores 
preestablecidos que están en memoria aparecen 
en el desplegado mientras se mueve a través de 
los distintos parámetros. 

4. Si esta en la sección contadores de tiempo o 
velocidad, ingrese el nuevo valor utilizando la 
porción numérica del teclado plano.  Si esta en la 
sección de posición del brazo o posición del 
cucharon, mueva el brazo o cucharon a la 
posición deseada, o ingrésela numéricamente. 

5. Finalmente, ingrese este valor en la memoria 
presionando la tecla ENTER.  Cuando el nuevo 
valor es aceptado, el LED TEACH va a 
parpadear de nuevo. 

NOTA:  Si un número que se ha ingresado 
utilizando la porción numérica del teclado plano 
es incorrecto, puede ser borrado del desplegado 
con la tecla CLEAR.  Esto es efectivo solamente 
si la tecla ENTER no ha sido presionada.  
También si un valor esta fuera del rango 
aceptable para ese parámetro, el valor 
desplegado va a parpadear hasta que la tecla 
CLEAR sea presionada. 

Sin necesita cambiar otros parámetros, siga los 
pasos 2) al 5). 

Para salir del modo de programación presione la 
tecla TEACH.  El LED TEACH debe estar 
parpadeando para poder salir del modo de 
programación, si no es así, entonces se debe 
presionar la tecla ENTER o CLEAR para llevar 
al LED TEACH de regreso a su condición de 
parpadeo.  También si no se presiona una tecla 
por 30 segundos, la maquina se saldrá del modo 
de programación por si misma; esta es la 
característica “manos libres” de los controles 
Triangulo. 

TECLADO PLANO 

El Cargador utiliza un teclado sensible al toque 
como una interface del operador.  Este teclado 
plano esta codificado por colores y usa la 
terminología que es familiar para la industria de 
inyección a presión. 

NOTA:  Las maquinas que utilizan la estación de 
video del operador, no tienen LEDs como se 
menciona abajo.  Esta estación despliega el modo 
actual en la pantalla de video en textos y 
graficas.  Todas las teclas se operan en la misma 
forma como si fuera un teclado plano. 
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